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EDM VYISKROVAC/VYHLBOVAC
ZALOMENYCH ZAVITNIKOV A NASTROJOV

+VYISKROVANIE ZALOMENYCH ZAVITNIKOV A NASTROJOV - SLUZBA

N /

RieSenie pre zalomené zavitniky a nastroje. Rychle, nizkonakladové, vysokopresné.

Obj.¢.: EDM RBT1

EDM vyiskrovac/vyhlbovaé
zalomenych zavitnikov a néstrojov

Moznosti pouzitia:

Vertikalne, horizontéalne, Sikmo. Malé obrobky
je mozné ponorit’ do nddoby s vodou. Na velké
obrobky je mozné¢ urobit’ "nadrzku" okolo otvoru
z plastického tmelu, alebo iba privadzat’ vodu
hadicou.

Prosim pozrite nasledovné obrazky =>
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SMALL LARGE NON-VERTICAL
WORKPIECE WORKPIECE MACHINING
Submerge Build a pool on the Supply a flow
workpiece in workpiece surface water while
work tank. by using putty. machining.

PUTTY.

MAX. 30°
ELECTRODE REMOVING BROKEN e <\/\~
: TAP PIECES -

-

/

BROKEN TAP

OVERHEAD VIEW CROSS SECTION

Zakladné udaje:

Hmotnost” generatora: 16kg

Rozmery generatora: 290x345x285mm
Hmotnost’ pracovnej hlavy: 6kg s magnetickym
stojanom

Rozmery pracovnej hlavy: 53x70x415mm
Upinacia hlava: Pre priemery 0,5 - 6,5mm

170~190
T

415

Obsah balenia:

- Generator

- Pracovna hlava s magnetickym stojanom

- Plasticky tmel

- Ru¢nd upinacia hlavicka

- Zékladna sada kratkych mosadznych plnych
elektrod

- Magneticky stojan s oplachovou hadickou

- Hadicka pre privod kvapaliny pre pouZivanie
rurkovych elektrod

- Sada tesneni pre pouZzivanie rarkovych elektrod

- Gumové¢ ochranné kryty pre pracovnu hlavu
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Vyhody:

- Lahké, malé, kompaktné stolové prevedenie.

- Vysoka rychlost’ a u¢innost’, nizke prevadzkové naklady.

- Jednoducha obsluha, 'ahké vytiahnutie zalomeného zavitnika ¢i iného nastroja.

- Vyiskrenim stredu zavitnika, alebo pri velkych zavitnikoch vyiskrenim jedného ramena zéavitnika, dokaze
odstranit’ zalomené zavitniky beznych rozmerov M2 az M30. Pri Gprave elektrody (osustruzeni upinacej
stopky) aj vacsich. Po vyiskreni stredu, pripadne ramena zavitnika a po naslednom vytiahnuti zvyskov
ramien zavitnika zo zavitu, zostane zavit neposkodeny.

- Pouziva obyc¢ajnt vodu z vodovodu ako dielektrikum. Zariadenie moZze byt’ pouzité priamo v obrabacom
stroji bez potreby odopinania upnutého obrobku. Pri tom méze pouzit’ priamo chladiacu kvapalinu stroja s
emulziou ako dielektrikum. V mobilnom pracovisku s filtraciou MWSF-RBT1/D moéze pouzivat
dielektrikum DIEL MS 7000.

- Pouziva bezné mosadzné elektrody, plné, alebo rurkové. Mézu byt pouzité aj medené, volframové,
volfram-medené elektrody.

- Jednoducha praca aj na vel’kych obrobkoch.

- Odstrani zavitnik jednoducho bez poskodenia zavitu.

- Automaticky posuv v osi Z s nastavenim pozadovanej hibky az do 100mm.

- Nastavenie hibky (zastavi na nastavenej hibke).

- Volitel'ny ¢as vypnutia pri ndhodnom skrate.

- VoliteI'né automatické vytiahnutie elektrody z otvoru po dosiahnuti nastavenej hibky.

- Kontrolka dosiahnutia nastavenej hibky, kontrolka skratu, kontrolka prehriatia.

- Kontrolka iskrenia.

- Moznost’ pouzit’ aj na Startovacie otvory pre EI drotové rezacky.

- Moznost’ hibenia otvorov aj do spekanych karbidov (karbidov volframu), d’alsich
tazko-obrobiteI'nych oceli a akychkol'vek elektricky vodivych materialov.

NajcastejSie pouzivané typy elektrod pre vyiskrovaé/vyhlbovaé zalomenvch zavitnikov a
nastrojov:

Pozn.: Nie su sucast’ou balenia vyiskrovaca!

Mosadzné plné elektrody:

BR050400 Mosadzna plna elektréda D0,50 x 400mm
BR100400 Mosadzna plna elektréda D1,00 x 400mm
BR150400 Mosadzna plna elektréda D1,50 x 400mm
BR200400 Mosadzna pina elektroda D2,00 x 400mm
BR250400 Mosadzna pina elektroda D2,50 x 400mm
BR300400 Mosadzna pIna elektroda D3,00 x 400mm
BR350400 Mosadzna pina elektroda D3,50 x 400mm
BR400400 Mosadzna pina elektroda D4,00 x 400mm
BR450400 Mosadzna plna elektréda D4,50 x 400mm
BR500400 Mosadzna plna elektréda D5,00 x 400mm
BR550400 Mosadzna plna elektréda D5,50 x 400mm
BR600400 Mosadzna plna elektréoda D6,00 x 400mm
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Volframové plné elektrédy — najlacnejSie a najpouzivanejsie priemery a dizky:

Pozn: Oproti mosadznym a medenym elektrédam su rychlejSie a maju mensi opal

TR100175 Volframova plna elektréda D1,00 x 175mm
TR160175 Volframova plna elektréda D1,60 x 175mm
TR200175 Volframova plna elektréda D2,00 x 175mm
TR240175 Volframova plna elektréda D2,40 x 175mm
TR320175 Volframova plna elektréda D3,20 x 175mm
TR400175 Volframova plna elektréda D4,00 x 175mm
TR480175 Volframova plna elektréda D4,80 x 175mm
TR640175 Volframova plna elektréda D6,40 x 175mm

Mosadzné rurkové elektrody:

370050 Mosadzna rurkova elektréda 0,50x400mm jednokanalova
370100 Mosadzna rurkova elektréda 1,00x400mm jednokanalova
370150 Mosadzna rurkova elektréda 1,50x400mm jednokanalova
370200 Mosadzna rurkova elektréda 2,00x400mm jednokanalova
370250 Mosadzna rurkova elektréda 2,50x400mm jednokanalova
370300 Mosadzna rurkova elektréda 3,00x400mm jednokanalova
370350 Mosadzna rurkova elektréda 3,50x400mm jednokanalova
370400 Mosadzna rurkova elektréda 4,00x400mm jednokanalova
370450 Mosadzna rurkova elektréda 4,50x400mm jednokanalova
370500 Mosadzna rurkova elektréda 5,00x400mm jednokanalova
370550 Mosadzna rurkova elektréda 5,50x400mm jednokanalova
370600 Mosadzna rurkova elektréda 6,00x400mm jednokanalova

Medené 6-hranné elektrédy s kruhovou stopkou:

Podrozmer

Obj. &. i Ro,zmer / Offset Uplnam i D!zka Ce[lv(ova
Sesthranu . priemer | Sesthranu | dlzka
celkovy
= Cu6ER3-01 3mm -0,1 mm @6 mm
\ Cu6ER4-01 4 mm -0,2 mm @6 mm 50mm 80mm
Cu6ER5-02 5mm -0,2mm J6 mm
ey Cu6ER6-02 6 mm -0,2mm @6 mm
-y Cu6ERS8-02 8 mm -0,2 mm @6 mm
3 100mm 130mm
\') Cu6ER10-02 10 mm -0,2mm J6 mm
Cu6ER12-02 12 mm -0,2mm g6 mm

Podrozmer/offset celkovy -0,2mm pri Sesthrannych ty€iach 5mm a vacsich je vhodny pre CNC EDM hibi¢ky
a pre EDM RBT1 Vyiskrovac/vyhlbova¢ zalomenych zavitnikov a nastrojov.

Informacie o moznostiach dodavky inych priemerov a diZzok elektréd Vam poskytneme na poziadanie.
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Ovladaci panel EDM RBT1 - EDM vyiskrovaca/vyhlbovaca zalomenych zavitnikov a nastrojov.

1. Indikdtor dosiahnutia
nastavenej hibky.

Svieti ked pracovnd hlava

dosiahne nastavenu hibku

vyiskrovania.

2. Tlacidlo RETRACT.

Stlatenim sa rozsvieti
zelend LED didda. Ked
diéda svieti, pracovna
hlava stroja (30) sa po
dosiahnuti nastavenej
hibky automaticky vrati
do p6vodnej pozicie.

3. LED indikator elektr.
napatia.

Informuje o el. napati ked
stroj vyiskruje.

q

4. Tla¢idlo ARC TIMER.

Stlacanim  tlacidla  sa
rozsvieti prislusnd LED
didda 2S, 6S, 10S.

Vpripade  skratu sa

zariadenie samo vypne za
2 sekundy, 6 sekund resp.
10 sekund.
Prednastaveny cas je 6
sekund.

5. Hrubsi konektor pre
vyiskrovaci prid (CSA 3-
pinovy, samica).

Po obvode ma drazky
réznych  hribok a pod
réznymi uhlami. Nie je
mozné pripojit konektor
z pracovnej hlavy stroja
(30) nesprévne.

5. Tensi konektor pre
ovlddanie motora prac.
hlavy (7-pinovy, samica).
Po obvode md drazky
réznych hrabok a pod
réznymi uhlami. Nie je
mozné pripojit konektor
z pracovnej hlavy stroja
(30) nespravne.

6. Tla¢idlo START

Stlaéenim tlacidla sa rozsvieti
indikator vyiskrovania (7) a stroj
zaéne vyiskrovat. Nedotykajte sa
pocCas vyiskrovania elektrddy,
upinacej hlavicky ani obrobku
v blizkosti iskrenia. Hrozi
nebezpecdenstvo zasahu elektr.
prudom. Pokial' svietia varovné
indikatory (1, 14, 15), tak ich

najskér  vynulujte  stlaéenim
tlac¢idla STOP (9), aaz potom
zatnite  vyiskrovat  stlaéenim

tlacidla START.

16. Tlacidla pre nastavenie vykonového stupra generatora.
Stlaenim tlacidiel LO, MID, alebo HI sa rozsvieti prislusna LED,
anastavi sa vykonovy stupen generatora. Podla zvoleného
priemeru elektrédy nastavte pred vyiskrovanim stroja vhodny
stuperni generdtora podfa tabulky na kryte stroja.

LO - najnizdi stuperi (pre elektrédy do @3,5mm).

MID — stredny stuperi (pre elektrédy od @4,0mm do @5,0mm)
HI— najvys$si stuperi (pre elektrédy nad @5,0mm)

Po nastaveni vhodného stupria generatora a pracovnej hlavy
stroja, zacnite vyiskovat stlacenim tlacidla START (6)

Skrina generatora

ALARM MESSAGE

POWER STAGE

Z-AXIS

ARC TIMER
S s 108

15. Indikétor skratu

V pripade skratu elektrédy s obrobkom na
dobu dlhSiu ako je nastavené tlacidlom
ARC TIMER (4) (2sek., 6sek., alebo 10sek.)
sa indikator rozsvieti a piska bzuciak (8)

Generdtor sa  automaticky  odpoji
a zariadenie prestane vyiskrovat.
V pripade skratu vypnite zariadenie
a mechanicky vyberte prilepenu

elektrodu k obrobku.

14. Indikdtor prehriatia generétora

Pri dlhodobom vyiskrovani méze dojst
k prehriatiu generdtora. V takom pripade
sa rozsvieti indikator  prehriatia
a zariadenie prestane samostatne
pracovat. Vypnite zariadenie aspori na 30
minut a potom znovu zacnite pracovat.

13. Tlacidlo posuv hore
Stlacenim tlacidla sa pohybuje
pracovnd hlava smerom hore
asvieti LED. Pohyb mozete
prerusit stlacenim tlacidla stop
pohybu (12). V maximalnej
hornej polohe prac. hlavy
zapiska bzuciak (8)

12. Tlacidlo Stop pohybu
Stlacenim  tohto  tlacidla
zastavite  pohybujicu  sa
pracovnu hlavu (30) smerom
nahor. Hlava sa hybe nahor po
stlaceni tladidla posuv nahor
(13).

11. Tlacidlo posuv dolu

Drzanim tohoto  tladidla
stlateného  sa pohybuje
pracovnd hlava (30) smerom

dolu, a LED svieti. Ked
pracovna hlava (30) dosiahne
drovel  nastavenej  hibky

zapiska bzuciak (8). Pri pohybe
dolu davajte pozor na koliziu
elektrédy s obrobkom

10. Sietovy spinac

7. Indikator vyiskrovania

Pokial svieti kontrolka indikdtora
vyiskrovania stroj je v prevadzke
a vyiskruje. Nedotykajte sa pocas
vyiskrovania elektrédy, upinacej
hlavicky ani obrobku v blizkosti
iskrenia. Hrozi nebezpecenstvo
zasahu elektr. pradom.
Elektrédu je mozné vymenit
v upinacej hlavicke (24), iba ak
indikator nesvieti, resp. ak je
zariadenie odpojené od
elektrickej energie.

8. Zvukovy indikator
,bzuciak”.
Bzuciak zapiska ked
svietia indikatory
dosiahnutia
nastavenej hibky (1),
indikator skratu (15),
alebo indikator
prehriatia (14). Takisto
zapiska pri navrate
pracovnej hlavy (30)
do pociatocnej hornej
pozicie.

9

9. Tlacidlo STOP
Stlacenim tlacidla
ukoncite vyiskrovanie.

nastavenej

a indikator

Stlacenim spinaca do
polohy | sa spinac
rozsvieti. Zariadenie je

Pokial svietia varovné zapnuté , aprip.raven.é

indikétory dosiahnutia vyiskrovat.  Zariadenie

hibky (1) musi byt pripojené do

indiktor skratu (15), elektrickej siete 230V
prehriatia 50/60Hz.

Stlatenim spinaca do

transformatora  stroja
(14), wvynulujete ich
stlacenim tlacidla STOP.

polohy 0, spinac zhasne
a zariadenie je vypnuté.
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Pracovna hlava EDM RBT1 - EDM vyiskrovac¢a/vyhlbovaca zalomenych zavitnikov a nastrojov.

17. Vodiaca ty¢
pracovnej hlavy
Presna ty¢ @20mm,
vsadend do magnetickej
podstavy (22). SluZi na
vertikdlny posun
pracovnej hlavy, pri jej
nastavovani nad
vyiskrované miesto

18. Upeviovacia skrutka
pracovnej hlavy.
Povolenim tejto skutky,
mézete lahko pohybovat
pracovnou hlavou po
vodiacej ty¢i (17). Po
nastaveni pozicie pevne
pritiahnite skrutku, aby
sa pracovna hlava na tyci
nehybala. Povolenim
tejto skrutky mozete
vysunut pracovnu hlavu
z vodiacej tyée a pripnut
ju vhodnym upinacom
napr. do vretena stroja.

19. Blok prichytenia
pracovnej hlavy
Spédja pracovnu hlavu

svodiacou tycou. Tiez —

umoznuje natocenie
pracovnej hlavy na
pozadovany uhol

20. Hrubsi konektor pre
vyiskrovaci prud
(3-pinovy, samec).
Po obvode ma drazky
roznych hrabok a pod
réznymi uhlami. Nie je
mozné pripojit konektor
do generdtora nespra-
vne.

21. Tensi konektor pre
ovlddanie motora prac.
hlavy (7-pinovy, samec).
Po obvode md drazky

30. Pracovnd hlava

Pred zacatim vyiskrovania pripojte
obidva konektory (20) a (21) do
generatora. Nastavte vhodnu poziciu
a pozadovant pracovnu hibku. Pevne
pripevnite pracovnl hlavu, aby pri
vyiskrovani nekmitala. Pripevnite na
obrobok svorku s + pdlom (26) pre

zabezpecenie elektrického okruhu.
Zabezpecte ¢o najlepsi vyplach iskriska.
Po Starte si zariadenie samo riadi

a udrZiava medzi-iskrovd medzeru.

29. Imbusova skrutka na
nastavenie uhla pracovnej
hlavy. Povolenim  skrutky
mobzete pootoéit pracovnu
hlavu na poZadovany uhol.

28. Stupnica na urcenie
pracovnej hibky.

Nastavit pracovnt hibku je
mozné ukazovatelom (27)
vrozsahu az do 100mm. Po
dosiahnuti pracovnej hibky
zariadenie prestane pracovat,
zasvieti sa kontrolka (1)
a zapiska bzuciak (8). Pri
zapnutom tlacidle RETRACT
(2) sa pracovna hlava po
dosiahnuti nastavenej hibky
vrati do pévodnej pozicie

27. Skrutka s ukazovatelom
na nastavenie pracovnej
hibky.

Jemnym uvolnenim skrutky
posuvajte ukazovatelom a na
stupnici (28) nastavte
pozadovanu pracovnt hibku
aznovu jemne pritiahnite.
Zohladnite pri nastavovani
hibky aj opal elektrédy podfa
tabulky na generatore.

réznych hrabok a pod
réznymi uhlami. Nie je
mozné pripojit konektor
do generdtora nesprav-
ne.

22. Magneticky podstavec
Otocenim prepinata na magnete
do pozicie OFF, odpojite
magnetickd silu a mozZete volne
pohybovat  celou pracovnou
hlavou. Po nastaveni vhodnej
pozicie mobZete znovu zapnut
magnet do pozicie ON, pokial je
material podstavy magneticky
vodivy.

23. Natrubok na hadicu
vnutorného vyplachu.

rarkovymi | | Na prichytenie plnych

elektrodami najma vo vacsich | | rdrkovych elektrod

hibkach, je vhodné priviest
do elektrédy vodu (emulziu)
na vyplach cez elektrédu. Na | | pracovnej hlavy
natrubok nasurite vhodnu

(emulziu), iba pod miernym
tlakom. Rurkovu elektrédu
zatesnite vhodnym tesnenim
z dodanej sady tesneni.

vodu | | elektréd  zhodte

naspat naskrutkujte.

24. Upinacia skfucovacia
hlava ( - negativny pdl).

priemerov @0,5 aZ @6,5mm.
Hlavicka je naskrutkovana do
zavitom. Pri poufZiti rurkovych
vlozte elektrddu cez hlavicku,

nasurite na elektrodu vhodné
tesnenie zo sady, a takto celé

25. Elektréda

PouZivajte iba elektrody
z materidlov  urcenych
pre generator stroja —
mosadzné, resp. mozete
pouzit aj medené
a volframové elektrody.
Zvolte vhodny priemer
a dizku elektrédy, aby sa
pri iskreni neposkodil
napr. uz narezany zavit.
Elektrédy spdsobuju pri
iskreni opal aj do strany.
Podla priemeru
elektrody zvolte vhodny
stuperi generdtora (16).

26.Svorka s

+ pozitivnym poélom
Pred zacatim
vyiskrovania pevne

pripevnite na obrobok,
pripadne na upinac
obrobku, svorku s +
pozitivnym poélom
elektrickej energie, aby
sa zabezpedil elektricky
okruh. Pokial sa
neuzavrie elektricky
okruh, tak pri
zapnutom Starte
a pohybe pracovnej
hlavy hrozi poskodenie
elektrody, ale aj celej
pracovnej hlavy (30).
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Mobilné pracovisko s filtraciou pre EDM vyiskrova¢ EDM RBT1

Obj. ¢.: MWSF-RBT1
Mobilné pracovisko s filtraciou pre EDM vyiskrova¢ EDM RBT1

Rozmery [DxSxV]: 1250x710x1250mm

Objem nadoby pre pracovnu kvapalinu (dielektrikum, alebo voda): 160 litrov

Rozmery pracovnej vane [DxSxV]: 705x505x360mm

Objem pracovnej vane: 128 litrov

Pracovna kvapalina: Destilovana / demineralizovana voda, alebo bezna vodovodna voda.
Moznost’ pouzitia dielektrika pre EDM dierovacky SAVAN 400
Dielektrikum SAVAN 400 zvysi rychlost’ vyiskrovania, zamedzi vzniku korozie,
znizi opal elektrdd.

Filter pre pouzitie s vodou: H15190/16 alebo SO-04M alebo SW-01

Technické parametre filtrov si mbZzete pozriet’ v kapitole 2, alebo na nasich web strankach: http://www.elero.sk/Filtre.pdf
Napajanie: 230V AC, 50Hz
Elektricky prikon: Mobilné pracovisko s filtraciou + Vyiskrova¢ EDM RBT1: 1100W
Dizka napajacicho kabla: 10m
Cerpadlo ma v sebe zabudovant ochranu proti chodu naprazdno.
Upozornenie:
Pred dolievanim dielektrika, alebo vody, odpojte zariadenie MWSF-RBT1 z elektrickej siete!
S elektroinstalaciou a elektrickymi ¢astami zariadenia MWSF-RBT1, mdZe manipulovat’ iba osoba na to
sposobila!
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Mobilné pracovisko s filtraciou pre EDM vyiskrova¢ EDM RBT1

Obj. ¢.: MWSF-RBT1
Mobilné pracovisko s filtraciou pre EDM vyiskrova¢ EDM RBT1

EDM RBT1
EDM vyiskrovad/vyhlbovaé
zalomenych zavitnikov a nastrojov

Zostava 3 gulovych ventilov
na napustanie pracovnej

vane a ovladanie vyplachov
vyiskrovaného miesta

Podstavec 350x250x150mm,
pod pracovnu hlavu vyiskrovaca
EDM RBT1

Pracovna vafia DxSxV:
705x505x360mm.

Na dne vane je izola¢na
podlozka hruba 5mm,
ktord zabrani
nezZiadicemu prepaleniu
dna vane elektrédou.

Zasuvka 600x600x110mm, so 4
sekciami pre elektrédy, naradie,
prislusenstvo ...

Nadoba pre filter FL-5 (pre dielektrikum)
resp. H15190/16 alebo SO-04M (pre vodu)

«— Hlavny vypinac a elektricka zasuvka 230V

Cerpadlo na pre¢erpavanie pracovnej kvapaliny

Nadoba pre pracovnu kvapalinu 160 litrov | Tlakomer na kontrolu tlaku vo filtri |
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Mobilné pracovisko s filtraciou pre EDM vyiskrova¢ EDM RBT1

Obj. ¢&.: MWSF-RBT1
Mobilné pracovisko s filtraciou pre EDM vyiskrova¢ EDM RBT1

Otvory v pracovnej vani, v 4 roznych vyskach:
Omm, 100mm, 200mm, 305mm,
sluZiace na vypustanie pracovnej kvapaliny:

J/))INNW

Zostava gulovych ventilov aprepadu, na
vypustanie pracovnej kvapaliny z pracovnej
vane, v 4 roznych vyskach:

Omm, 100mm, 200mm, 305mm

Upinace pre mobilné pracovisko s filtraciou pre EDM vyiskrova¢ EDM RBT1

Ob;j. ¢.: SCB 60x40x500 M8
Antikorové listy 60x40x500mm s otvormi M8, sada = 2ks
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Upinace pre mobilné pracovisko s filtraciou pre EDM vyiskrova¢ EDM RBT1

Obj. &.: SCESSM8
Sada 181 kusov antikorovjrc}l upinacich prvkov M8 - skrutiek, matic, podloziek, upiniek
a 6-hrannych podpornych stlpikov v praktickom kufriku

Sada obsahuje:
Antikorové upinacie skrutky M8 s hlavou s vnitornym Sesthranom
Obj.¢.:

CSSS M8x20mm  — 8ks
CSSS M8x30mm  — 8ks
CSSS M8x40mm  — 8ks

 —
CSSS M8x50mm  — 8ks ’ )
CSSS M8x60mm  — 8ks f FY I I [
CSSS M8x70mm  — 8ks g .".l j , !j
CSSS M8x80mm  — 8ks -

CSSS M8x90mm  — 8ks
CSSS M8x100mm — 8ks
CSSS M8x110mm — 8ks
CSSS M8x120mm — 8ks
CSSS M8x140mm — 8ks

CSSS M8x150mm — 8ks ‘ 21313
CSSS M8x160mm — 8ks ) e - (——— e——

Obj.¢.: CTRSS M8x320 Obj.¢.: NSS M8 Obj.¢.: WSS D8
Antikorova upinacia zavitova ty¢ Antikorova matica Antikorova podlozka
M8x320mm — 8ks M8 — 8ks ?=8mm — 8ks
Obj.¢.: TCSS23x70x12 Obj.¢.: TCSS23x90x12 Obj.¢.: TCSS22x60x12+18
Vrchna antikorova upinka M8, Vrchna antikorova upinka M8, Vrchna antikorova upinka M8,
23x70x12mm, tepelne 23x90x12mm, tepelne 22x60x12+18mm, tepelne
zuslachtena — 8ks zuslachtena — 8ks zuslachtena — 4ks

6-hranny antikorovy podperny stipik nadpajatelny s vonkaj$im a vnitornym zavitom M8
Obj.¢. HCSPSSM8L30 0bj.¢.: HCSPSSM8L50 Obj.¢.: HCSPSSM8L100
L=30mm - 8ks L=50mm - 8ks L=100mm - 8ks
Obj.¢.: PBSCESS
Plastovy kufrik pre sadu antikorovych upinacich prvkov - prazdny, 290x340x205mm

Moznost’ objednania aj jednotlivych Casti sady samostatne. Na poziadanie Vam zabezpec¢ime upinky inych rozmerov
a upinacie skrutky s imbusovou hlavou v réznych dlzkach, priemeroch a v antikorovom prevedeni.
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Filtre pre mobilné pracovisko s filtraciou pre EDM vyiskrova¢ EDM RBT1

Filtre pre MWSF-RBT1: H15190/16 alebo SO-04M alebo SW-01

Foto Obj. ¢&. Stroj Pr?eopzl:zfr:\c;st' F;rr::z' iomkir Specifikacia
Agie Buonk.  150mm AM, AGIE CUT
Bunat.  31mm 373 |2 vonk.
H15190/16 Vyska 375mm ! do EVOLUTION, DEM
vnutr.
Charmilles S5um ROBOFIL(100-6020)

¢vonkA 150mm

Agie Agie Tron, Agie Eloxmondo
Donir. -~ 31mm zvonku Agie Tronintegral
$0-04 Vyika 360mm | 2,318 do € &
. vnutra
Charmilles 10um Roboform, Eleroda
Charmilles | @vonk. 150mm Old series
¢vmjt. 31mm z vonku
SW-01 Vydka 370mm do
vnutra
Seibu 5um Old series

G @

Vyiskrovanie zalomenych zavitnikov a nastrojov — sluzba

Ponukame moznost’ vyiskrovania zalomenych zavitnikov, skrutiek a nastrojov s vyiskrovacom EDM
RBT1 v nasej spolo¢nosti a tiez priamo v prevadzke zakaznika.

Zalomené zavitniky, skrutky a nastroje z malych obrobkov vyiskrujeme v MWSF-RBT1 mobilnom
pracovisku s filtraciou pre EDM vyiskrova¢ EDM RBT1. Vyiskrovanie vel’kych obrobkov vykonavame
priamo na obrobku, pripadne na obrobku upnutom v obrabacom stroji zakaznika.

E L E RO Kapitola:  10.
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